















The  principal  mooring  component  is  a  special  nylon  fiber  rope  which  provides  cyclic  tension  fatigue 
endurance much  superior  to  that of conventional nylon  ropes.       The nylon  fiber  is  treated with a new 
































might be as high as 25 m  (75  ft), with corresponding  large wave‐induced horizontal excursions.   Thus  in 









































































to  failure  (CTF) plot of the results of these tests.   There  is essentially no difference between the  fatigue 


















































































The  bag  anchors  could  be  delivered  to  the  site  empty,  thus  avoiding  shipping  costs  incurred with  the 
alternatives. 
The bag anchor concept was originally conceived by TTI.  It is being developed through a consortium with 
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Figure 1 Catenary Anchor Leg and Taut‐leg Fiber Rope Mooring Systems 
 
 
Figure 2 Marine Energy Converter Buoy Mooring System, with Bag Anchor System, 
    Nylon Parallel Subrope Mooring Line and Bell‐Mouth Fairlead 
 
 
Figure 3 Double Braid and Parallel Subrope Constructions  
 
 
Figure 4 Bridon Subrope Nylon, Yarn‐on‐Yarn Abrasion Performance 
 
Figure 5  Bridon Nylon 3‐Strand Subrope 
Figure 6 Nylon and Polyester Subrope Force vs. Strain Graphs 
Figure 7 Nylon Subrope Cyclic Tension Fatigue Test Results 
 
Figure 8 Comparison of Cyclic Tension Fatigue Performance 
 
 
 
 
Figure 9   Nylon Bell‐Mouth Fairlead 
    Liner for High‐Strength 
    Fiber Rope Mooring Pendant 
 
 
 
 
 
 
 
Figure 10  Cyclic Tension and Bend Test Machine, TTI Labs, Wallingford 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Figure 11  Tandem Anchor Bag System with Net and Connecting Yoke 
 
Figure 12  Prototype Bag Anchor System on Harbor Seafloor, Isle of Man, for Pull Tests 
 
